Tabela doboru uzebienia

Ustal ksztalt i rozmiar cigtego materiatu. W przypadku cigcia kilku detali jednoczesnie uwzglednij liczbe
sztuk w pakiecie.

Wybierz tabele, ktérej uzyjesz do ustalenia uzebienia.
Odczytaj wielkos¢ podziatki znajdujacej si¢ obok rozmiaru materiatu.

Przy cigciu profili w pakietach zwigksz podziatke o jeden krok w stosunku do cigcia pojedynczego.
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